Scopul
Scopul acestui document este acela de a ajuta producatorii cu informatii
semnificative pentru fabricarea si umplerea recipientelor din sticla.

General

Este esential ca producatorii de sticla sa aiba o intelegere aprofundata a cerintelor
clientilor. Acestea vor fi diferite pentru fiecare produs si

client. Combinatia potrivita pentru orice circumstanta particulara ar trebui convenita
intre client si furnizor.

Modalitati pentru specificare

- Un desen cu specificatiile sticlei care arata dimensiunile si tolerantele importante,
profilul general si detalii de engravare.

- O specificatie de finisare: poate fi fie un desen separat cu referinte corelate cu
desenul containerului sau poate fi inclus pe desenul sticlei in sine.

- O specificatie de ambalare care detaliaza modul in care trebuie ambalate sticlele.
— Mentionati cerinte precum specificatiile de tratare a suprafetei, testarea rezistentei
etc:

= Dupa cum s-a discutat si convenit in timpul vizitelor sau intalnirilor specifice;

= Incluse ca parte a unei descrieri generale a programelor de control al furnizorilor;
= Specificate prin referire la standardele industriale/nationale/internationale, de
exemplu: CETIE DT11.00;

= Specificate ca parte a unei mentiuni oficiale care poate fi utilizate pentru a verifica
intrarea bunurilor sau monitorizarea performantei.

Specificatii

in cazul in care se stabileste o specificatie, pot fi incluse urmatoarele elemente:
- Metode de inspectie pentru controlul de intrare

— Detaliu control statistic

- Definirea defectelor

— Categorii de defecte si niveluri AQL

- Proceduri de actiune

— Tolerante dimensionale si de capacitate

— Cerinte speciale

- Teste de rezistenta - metode si standarde

- Tratarea suprafetei

— Cerinte de ambalare

— Criteriile de performanta a liniei de umplere a sticlelor (De exemplu: nivelul de
respingeri si nivelul de partajare in diferite puncte ale liniei)

Nota
Alte specificatii pot fi incluse, dupa caz.

Certificate de conformitate

Certificatele de conformitate pot fi furnizate daca sunt solicitate. In acest scop, pot fi
utilizate certificate de eticheta pentru paleti pentru a indica faptul ca recipientele de
pe orice palet au trecut testele si standardele convenite.



6. Controlul corpului strain

Furnizorul de sticla trebuie sa ia toate masurile de precautie rezonabile pentru a se
asigura ca recipientele sunt lipsite de contaminare si corpuri straine in timp ce sticlele
sunt sub controlul sdu. Este recomandat ca toate recipientele sa fie curatate imediat
fnainte de utilizare pentru a se asigura ca orice corp strain

care a intrat in recipient Thainte de umplere este indepartat.

7. Conditii de utilizare
Cu exceptia cazului in care recipientul este specificat ca recipient reincarcabil, toate
testele si standardele aplicate asigura o singurd umplere a recipientului. Orice alte
conditii importante de utilizare, cum ar fi tratamentul prin caldura sau limitarea
presiunii ar trebui de asemenea mentionate in orice metoda de specificare este
folosita.

8. Documente inrudite

8.1 Cetie DT11.00 — Standarde si proceduri pentru controlul fabricarii sticlelor
pentru bauturi cu un nivel de carbonatare mai mare de 2 g CO2/I

8.2 Istoricul fisei de date

Prima editie: 09/1992

Revizia 1: 06/2022 (usoare modificari ale domeniului de aplicare si clarificarea
ultimului punct din Specificatii (§4).



